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FAKTA a ARGUMENTY

1.) Vyména plastll nebude mit nutné pozitivni dopad na Zivotni prostredi, protoze
alternativni obalové materialy, jako jsou sklenéné nebo kovové nadoby, jsou mnohem

tézsi a zvysuji CO, béhem prepravy a v celém Zivotnim cyklu.

2.) Plasty predstavuji velkou prilezitost a perspektivu, pokud dokazeme vytvofit cirkulaéni
mechanizmy. (lehké konstrukce automobil(...- vyrazné uspory CO2.)

3.) Mechanicka recyklace je doprovazena degradaci kvality plasta.
Je nutné nalézt alternativni zptsoby recyklace plasta!!!



SOLVOLYZA - rozklad polykondenzatli Gcinkem
vybram'/ch nizkomolekularnich latek (polymery na monomery)

PU - polyuretany % 2
PP - Polypropylen
PE - Polyetylen

polymery na monomery a nasledné repolymerizace

PET- Polyetylentereftalat [ ouova: 4 Finaln vz
PS - Polystyren a smési (HBCD) aplikace jako ekvivalent

panenského polymeru, ktery
se vyrabi z fosilnich paliv.

Kontaminanty:
PVC Polyvinylchlorid
PA Polyamidy
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Univerzalnejsi a komplexnéjsi technologie

CreaSolv

APK

Separatec -Henkel

PVC Separation

PolyStyrenelLoop




Vyroba chemickych latek z plastu

Alternativa k zhodnoceni plastového odpadu:
Vyroba chemickych latek, které jsou cennéjsi nez monomery a polymery.

BioCellection vyrabi organické kyseliny, pro vyrobu pokrokovéjsich materiald,
rozpoustédla, krytiny...
Feedstock: waste polyethylene (LDPE & HDPE),
Proces: Accelerated Thermal Oxidative Decomposition™ (ATOD)
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FAKTA a ARGUMENTY

Mzikova pyrolyza - Produkt — bio olej — charakter paliva (19GJ/t)  problém s PVC, PU a PET.

1.) Pyrolyza je nejméné preferovanou chemickou recyklaéni moznosti, pokud jde o LCA.
2.) Pyrolyza zajimava - kdyby se povedla integrace do stavajici rafinérské infrastruktury II-
3.) Aplikace v KOGENERACI ma relativné pozitivni LCA.

Problém je pritomnost PVC, PU, ale i PET a PA - naroky na tridéni.
(V CR nejvice nekoncepéné uvazovana alternativa )?!

4.) Nové tech nologie, microwave-induced pyrolysis, plasma pyrolysis, empty tube pyrolysis, on-line pyrolysis and ultrasonic spray
pyrolysis (USP), mohou produkovat monomery s vysokymi vynosy. Obdobné nové postupy jako
prirodni katalyzatory, enzymy a enzymatické kolektivy v skupinach nebo bakterialni
rozklad na monomery Ideonella sakaiensis 201-F6

5.) Z pyrolyzy by to mohl byt velmi Cisty proud BTX (Benzen, Toluen, Xylen), Anell tech W°r|ey
kyselina mravenci?!..... < | >

https://www.sciencedaily.com/releases/2019/12/191211100331.htm https://onlinelibrary.wiley.com/doi/10.1002/anie.201915651




Bio oil upgrade

EU running projects

PROJECT LOGO GOAL PERIOD FUNDING
click hyperiink
1 | HyFlexFuel | HyFlexFuel & fromTRL2-4toTRL5 2017-2021  5Mio€ “
2 Arefinery Q4reﬁnerv from TRL 3-4 to TRL4-5 2017-2021 6 Mio € -
3 | Heat to Fuel ’G’%?f . A, 2017-2021 5,9 Mio€ -
/ belowl€/liter
Fue

4 BioMates biooil upgrade TRLS 2016-2020 5,9 Mio € -

Nextgen , :
5 /D NEXTEEN HTL sewage sludge 2018 - 2022 3-5Mio €

road fuels ‘oadfuels
6 Waste2Road  WASTE2ROAD®® : rpa HTL regional waste 2018-2022  SMio€ -

. [ =

7 Inbiom lNBlOM» % HTL plastics, willows 2017 - 2019 Denmark 1|




Bioolej na vyrobu pryskyric

Ve spolupraci s vyrobci polymeru je pyrolyzni olej ddle modernizovan tak, aby vyrabél
monomery pro vyrobu pryskyrfic.

_"in:lLL.u SABIC + Plastic Energy + Petronas - TRUCIRCLE™

fueniX Fuenix Ecogy + Dow

Let no plastic go to waste

Shell + Nexus Fuels

O RECENSO BASF + RECENSO GmbH - CTC Process (Catalytic Tribochemical Conversion)
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PLAZMOVE ZPLYNOVANI

How DOES PLASMA GASIFICATION WORK?
s Clean Syngas

+ Tarfree
. . + 250 to 300 BTU/scf
: 850°C «  2:1CO/H2

Syngas
Qutlet

Feedstock Flexibility
FrEEbﬂaI"d * Industrial Waste

* Commercial Waste

Waste . 1 *  Waste Biomass

’.‘_*"' e { * Household Waste (No futans or
|nEEt - *1.‘? = * Medical Waste u '.5 r

s | * Tires
Product Options
* Coal . 0
Air Feed g 4 * Other feedstocks " 1000°C
Gasification
B i
Plasma = NS ’!
Torch Air & Oxygen e
Plasma Torches m—) l B ‘ e
Metal Removable 1650/ 0¢
and Slag Bottom
Output ALTERINRG
. l Vitrified Slag )




Mikrobialni transfery plynu I_anzaTechQ

APLIKACE - KOMUNALNI ODPADY/PLASTY/CO,
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PLAZMOVE ZPLYNOVANI
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REKAPITULACE

CHEMICKA RECYKLACE KOMUNALNIHO ODPADU
NA PRODUKTY A MEZIPRODUKTY
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Chemicka depolymerizace — recyklace plastu

PLASTOVY ODPAD

1. SOLVOLYZA
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Bio/pyrolyzni olej finalni produkty

VYUZITi OLEJE

2. PYROLYZA
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SYNGAS CO + H, a finalni produkty

VYUZITi SYNGASu

KLASICKA ENERGETIKA

TEPLO
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SPALOVACI MOTORY -TURBINY

BIOPALIVA
2.GENERACE

VYUZITi VODIKU

CHEMICKE VYUZITI
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/(, BIOPALIVA



Svaz chemického primyslu CR

a expertni Clenska zakladna

E

Nabizi vytvoreni pracovni skupiny k tematu
Komunalni odpad 2030

Cile: vytvorit odborné schema nakladani s odpady




